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SST-0 Ogdlna Specyfikacja Techniczna — Wymagania Ogélne
KOD CPV 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji jest zbidor wymagann w zakresie sposobu wykonania i odbioru robét
ogblnobudowlanych, ktéry obejmuje w szczegdlnosci wymagania oraz wiasciwosci materiatow, wymagania
dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci poszczegdinych robdt oraz okreslenie zakresu prac, ktére
powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaréw robét budowlanych.

1.2, Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja powinna by¢ wykorzystana przez Oferentdw, ktorzy bedg brali udziat w postepowaniu o udzielenia
zamdwienia publicznego na realizacje robdt objetych przedmiarami robdt tego zadania.

1.3. Przedmiot i zakres robét budowlanych.

Specyfikacja Techniczna obejmuje zakres robét budowlanych i remontowych do wymiany przegrod dzielgcych
boksy dla zyraf oraz budowe poskromu.

1/ KOD CPV 451112206  ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU
2/ KOD CPV 45223000-6 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE KONSTRUKCII
3/ KOD CPV 45453000-7  ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYINE

1.4. Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe.
1.4.1. Prace towarzyszgce niezbedne do wykonania:
- Harmonogram organizacji robdt rozbidrkowych, (jezeli wystapi koniecznosc)
- Harmonogram organizacji i etapowania robét wg wytycznych Zamawiajacego
- Organizacja zaplecza budowy
- Plan bezpieczenistwa i ochrony zdrowia
- Program zapewnienia, jakosci
- Pomiary i badania materiatéw i robét.
1.4.2. Roboty tymczasowe niezbedne do wykonania:
- Zabezpieczanie przed zabrudzeniem: terenu Zoo, sgsiednich boksow dla zwierzat,
- Oznakowanie i zabezpieczenie instalacji i urzadzen na terenie robot,
- Zabezpieczenie przestrzeni komunikacyjnej,
- Szczegblne zabezpieczeniu winny podlegaé miejsca sktadowania odpaddw budowlanych,
oraz sprzetu budowlanego.
1.5. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia w Specyfikacji Technicznej s zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami.
1.5.1 Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamoéwienia
1.5.2  Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
1.5.3  Inzynier (Inspektor Nadzoru) - osoba powolana przez Zamawiajacego do petnienia funkcji Inspektor
Nadzoru, upowazniony jest wydawaé kierownikowi budowy lub kierownikowi robdt polecenia,
dotyczace: usuniecia nieprawidtowosci lub zagrozen, wykonania préb lub badan, takze wymagajacych
odkrycia robdt lub elementdw zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych
robdt budowlanych i dowodéw dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobdw budowlanych
oraz urzadzen technicznych
1.5.4  Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét z dopuszczalnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju robét budowlanych.
1.5.5 Aprobata techniczna - dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczng wyrobu stwierdzajgca
jego przydatnos¢ do stosowania. Aprobata techniczna powinna zawiera¢ w szczegdlnosci:
1) podstawe prawna,
2) identyfikacje techniczng i nazwe handlowa wyrobu oraz nazwe i adres wnioskodawcy,
3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miare potrzeb, warunki jego



uzytkowania i konserwacji,
4) wiasciwosci uzytkowe i wiasnosci techniczne wyrobu, istotne zwigzane z wymaganiami
podstawowymi, ich poziom oraz metody badan,
5) klasyfikacje wynikajace z odrebnych przepiséw i Polskich Norm,
6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczenstwa,
7) wytyczne dotyczace technologii wytwarzania, pakowania, transportu i skiadowania oraz
szczegbtowy sposob znakowania wyrobu,
8) date wydania i termin waznosci aprobaty,
9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatnosci wyrobu do stosowania w budownictwie
w zakresie okreslonym w pkt 3
10)wskazanie obowigzujgcego systemu oceny zgodnosci,
11)wykaz dokumentdw wykorzystanych w postgpowaniu aprobacyjnym, w tym wykaz raportéw z
badan wyrobu,
12)pouczenie, ze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb do obrotu i
stosowania w budownictwie. Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobéw
stosowanych w budownictwie obronnym, publikowane sg w ramach wiasnych wydawnictw jednostek
aprobujgcych. Oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano
oceny zgodnosci ze zharmonizowana norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobata techniczna lub krajows specyfikacja techniczng paristwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi.
1.5.6. Specyfikacja - oznacza specyfikacje robdt zalgczona do zamodwienia oraz wszelkie zmiany tego
dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie z klauzulg lub przedtozone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora.
1.6. Ogdlne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnosé¢ z dokumentacj,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.
1.6.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy pomieszczenia i teren wykonywania prac, w terminie okredlonym w
dokumentach umowy, wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
dokumentacje projektowa, na wykonanie robdt budowlanych, dla ktérych nie jest wymagane uzyskanie
pozwolenia na budowe skladajaca sie w szczegdlnosci z: plandw, rysunkéw umozliwiajgcych jednoznacznie
okreslenie rodzaju i zakresu robét podstawowych oraz uwarunkowan i doktadnej lokalizacji wykonania oraz
przedmiaru robot i specyfikacje techniczna.
1.6.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, czes¢ graficzng, dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:
- Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét
1.6.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektows i Specyfikacja techniczna.
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich s3
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moie
wykorzystywac bteddw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowe], a o ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera, ktdry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis
wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedsg
uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji.
Cechy materiatéw i elementdw budowanych muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnege przedziatu tolerancji. W przypadku,
gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowq lub Specyfikacjg techniczng
wptynie to na niezadowalajgca, jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.
1.6.4. Zahezpieczenie Terenu w miejscu wykonywanych prac
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia prowadzonych robdt w okresie trwania realizacji, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Koszt zabezpieczenia terenu roboét nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.



1.6.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania rabdt
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykariczania robét Wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokdt terenu prowadzenia robdt oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6h lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie mial szczegdlny wzglad na:
a) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk.
b)  Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.
1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
1.6.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.
Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika
(np. materiaty pylaste), moga by¢ uizyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
whbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatow od wtasciwych organdw administracji panistwowe;j.
Jezeli Wykonawca uzyt materialédw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.6.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji znajdujgcych sie w i na budynku. Wykonawca zapewni
wiasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzern w czasie trwania robdt. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora, Zamawiajacego
oraz wiasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw.
1.6.9. Ograniczenie obcigien osi pojazdow
Wykonawca musi dostosowac sie do obowigzujgcych ograniczeri obcigzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatow na drogach publicznych poza granicami terenu robdt okreslonymi w kontrakcie. Zezwolenia na
uzycie pojazddéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi uzyskane przez Wykonawce od uprawnionych
instytucji, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia drég, spowodowane ruchem
tych pojazdéw. Wykonaweca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym
i musi dokonaé napraw lub wymieni¢ uszkodzone elementy na koszt wiasny, uzyskujgc aprobate Inzyniera.
1.6.10. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy
Wykonawca zobowigzany jest zgodnie z przepisami opracowad Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia na
budowie. Wykonawca musi przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
zgodnie z opracowanym planem BIOZ, a w szczegdlnosci przestrzegad przepisow zakazujgcych pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych wymagan sanitarnych. Wykonawca
musi zapewnic wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet ochrony Zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na
terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego. Wykonawca musi zapewnic i utrzymac w
odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla catego personelu zatrudnionego przy robotach objetych
kontraktem. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane ze spetnieniem wymagar okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie umowy.
1.6.11. Utrzymanie robdt podczas budowy
Wykonawca zobowigzany jest utrzymaé wykonane Roboty do czasu odbioru koricowego lub czesciowego w
stanie pozwalajgcym na dokonanie odbioru i przekazanie Zamawiajgcemu. Jezeli Wykonawca zaniedba




utrzymanie robot w zadawalajacym stanie, to na polecenie Inzyniera musi rozpoczgé roboty zapewniajgce
utrzymanie nie pdiniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. Nie wykonanie polecenia bedzie
skutkowato natychmiastowym zatrzymaniem robét przez Inzyniera.

1.6.12. Przestrzeganie prawa

Wykonawca ma obowigzek przestrzegac i zna¢ wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy, rozporzadzenia itp.),
zarzgdzenia wtadz samorzadowych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktdre sa zwigzane z realizacjg robot
lub moga wptywac na sposéb ich wykonania i prowadzenia, np. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6
lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401).

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne

Wszystkie materiaty, ktdrych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiadaé warunkom okreslonym w
art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pdin. zm.) i
Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) . Wykonawca dia
potwierdzenia jakos$ci uizytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajace odpowiednia jakosc
materiatow.

2.2. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do robét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego irddta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii {czesci) materiatdéw z danego Zrédta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego Zrédta w sposob ciggty
spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robét.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robdt i byly dostepne do
kontroli przez Inzyniera.

2.4. Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bad?
zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesdli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do
innych rob6t niz te, dla ktorych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez
Inzyniera. Kazdy rodzaj robot, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonaweca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego, nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jedli Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwo$é wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej
2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuiszym, jedli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Inzyniera.

2.6. Rozwigzania materialowo-budowlane

Szczeg6towe rozwigzania materialowo-budowlane zawiera przedmiar robét oraz dokumentacja projektowa i
specyfikacje.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca zohowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu,
na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej, Dokumentacji
projektowej lub projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego



uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja
Techniczna przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inzyniera, moie by¢ pdiniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzgdzenia 1 narzedzia nhiegwarantujace zachowania warunkdéw umowy zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
3.2. Podstawowy sprzet budowlany
Z uwzglednieniem zatozer do katalogéw naktaddw rzeczowych do realizacji robdt zakiada sie wykorzystanie
nastepujgcych maszyn budowlanych i sprzetu:

- samochody dostawcze,

- elektronarzedzia,

- drabiny lub rusztowanie wewnetrzne.

4. TRANSPORT

4,1, Wymagania ogdlne

Wykonawca stosowal sie bedzie do ustawowych ograniczenn obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz, co do przewozu
nietypowych tadunkdw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera, Wykonawca
jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie, na jakosé
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé
prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i
wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa. Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzerl na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drdg publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na
biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do miejsc pracy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnoé¢ z Dokumentacjg Projektowa wymaganiami Specyfikacji
Technicznej, Planu Zachowania, Jakosci, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca
ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich dokfadno$¢. Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i
elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w
Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki
badan materiatdow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatdw,
doswiadczenia z przesziosdci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie,
Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie péiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod groZbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Koszty zwigzane ze sktadowaniem i utylizacjg gruzu na miejskim wysypisku ponosi Wykonawca. Koszt uzycia
energii elektrycznej i wody dla celéw wykonania robét oraz dla celéw socjalnych, obcigza Zamawiajgcego.
Spos6b wykonania i transportu zapraw: zaprawy wytwarzane na placu budowy, transportowane recznie do
miejsca wbudowania przy jednoczesnym zabezpieczeniu przez Wykonawce wszystkich drég transportu
poziomego i pionowego; przy prowadzeniu robdt na dziedzincu budynku Wykonawca bedzie musiat
zabezpieczy¢ wszystkie elementy, ktére bedq narazone na zabrudzenia tj.: do obowigzkéw Wykonawcy nalezeé
bedzie codzienne sprzatanie ciagdw komunikacyjnych wewnatrz budynku jak i na dziedzifncu -
eksploatowanych przez Wykonawce w czasie prowadzenia robét remontowych. Za nie wywigzywanie sie z
obowigzku utrzymania czystosci Zamawiajacy bedzie obcigzat Wykonawce karg umowna.




Wykonywanie rob6t w warunkach utrudnionych.
Roboty bedg przebiegaty zgodnie z harmonogramem robdt wykonanym przez Wykonawce i akceptowanym
przez Zamawiajacy. Kaidy etap bedzie musiat by¢ wykazany w harmonogramie robét wykonanym przez
Wykonawce i zaakceptowany prze Zamawiajacego.
Obowigzkiem Wykonawcy bedzie zabezpieczenie pomieszczen (gdzie bedg wykonywane roboty remontowe)
w taki sposdb, aby kurz i pyt nie przedostawat sie do pomieszczen sgsiednich.
Zamawiajgcy udostepni Wykonawcy, w trakcie realizacji robét dostep do WC.
Do skitadowania materialow oraz wytwarzania zapraw Zamawiajgcy udostepni Wykonawcy czes¢ terenu
Ogrodu Zoologicznego, ktéry Wykonawca odpowiednio wygrodzi i oznakuje. Nie ma mozliwosci diuzszego
sktadowania i zabezpieczenia materialéw w pomieszczeniach Zamawiajgcego.
Materiaty beda musialy byé dostarczane na biezgco.
Gruz rozbidrkowy bedzie musiat by¢ na bieigcg wywozony, dopuszcza sie ustawienie kontenera na terenie
wygrodzonym w celu skfadowania gruzu.
5.2, Sposéb prowadzenia prac
Roboty budowlane winny by¢ wykonywane scisle wg ,Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlano montazowych, Specyfikacji Technicznej, dokumentacji projektowej, wskazanymi Polskimi Normami,
oraz wynika¢ z projektu i harmonogramu organizacji robét przyjetego przez Wykonawce, z uwzglednieniem
zatoiern ogblnych i szczegdlowych do katalogdw, stanowigcych podstawe szczegétowych opisdw robét
podstawowych.
Projekt organizacji i zagospodarowanie pomieszczeri remontowanych i placow dla robot
pomocniczych Wykonawca wykonuje na wiasny koszt. Przy realizacji rohdét obowiazuje
przestrzeganie:

- szczegotowych warunkdw, opisanych w instrukcjach technicznych zastosowanych

produktow,

- stosowanych przepisdéw i norm budowlanych.
Wykonawca przed podpisaniem umowy przediozy Zamawiajacemu harmonogram rob6t, w ktérym ujeta
bedzie kolejnos¢ zajmowanych pomieszczei do remontu w porozumieniu z Zamawiajagcym. Prowadzenie
robdt musi by¢ potaczone z uporzgdkowaniem terenu objetego remontem po kazdym dniu, aby nie zaklécac
normalnego dnia pracy Miejskiego Ogrodu Zoologicznego.
Wszystkie prace budowlane naleiy zorganizowad oraz przeprowadzi¢ w taki sposéb, aby zapewnic
bezpieczeristwo oraz wiasciwe warunki sanitarno-higieniczne uzytkownikéw. Harmonogram prac nalezy
uzgodni¢ Zamawiajgcym oraz z uzytkownikiem budynku.
5.2.1. Usuwanie gruzu

Roboty demontazowe, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét rozbidrkowych obiektu obejmujace:

- wywiezienie zdemontowanych istniejacych przegrod stalowych,

- usuniecie gruzu z rozbidrki istniejgcej posadzki,

- usuniecie zdemontowanych 3 kompletow drzwi,

- usuniecie pozostatego gruzu z terenu Miejskiego Ogrodu Zoologicznego.

5.2.2. Roboty konstrukcyjne

Roboty konstrukcyjne, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robot konstrukeyjnych na terenie obiektu obejmujgce:

- wykonanie nowych przegrdd stalowych,

- wykonanie nowych kompletéw drzwi,

- wykonanie niezbednych elementéw umozliwiajacych ruch 2 przegréd.

5.2.3. Roboty remontowe i renowacyjne
Roboty renowacyjne , ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
robdt renowacyjnych obiektu obejmujace:

- renowacja posadzki

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia, jakosci (PZl)
Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia,



jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacja Techniczng
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera. Program zapewnienia, jakosci bedzie zawierac:
a) czesc ogdlng opisujaca:
- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robdt,
organizacje ruchu wraz z oznakowaniem robot,
- BHP,
wykaz zespotédw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz oséb odpowiedzialnych, za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczeg6lnych
elementdéw robot,
- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania, jakoscig
wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),
- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takie wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposdb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);
b) czesc szczegdtowaq opisujacy dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo -kontrolne,
- rodzaje i iloé¢ srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,
- sposéb i procedure pomiaréw i badar (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementdw robot,
- sposob postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli, jakosci robét
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozona, jakosc
robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek, badan materiatdw oraz robdt. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli
Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badarh w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z
czestotliwoscia zapewniajgcy stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej. Minimalne wymagania, co do zakresu badar i ich
czestotliwos¢ sg okreslone w Specyfikacji Technicznej, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one
tam okre$lone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
Umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.
Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczenr laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier
bedzie przekazywac Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te beda tak powaine, ze mogg wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w
pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia, jakos¢ tych materialdw.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie préobek
Prébki dotyczace materiatéw budowlanych beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych
metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byc z
jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badarn. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé
udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inzynjera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatdéw, ktére budza watpliwosci, co, do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez



Wykonawece usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do
pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone
przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, moizna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera.
Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, migjscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
pdiniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia, jakosci. Wyniki badar (kopie) beda przekazywane
Inzynierowi na formularzach wediug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez
niego.
6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera
Do celdw kontroli, jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniac
zgodno$¢ materiaféw i robdt z wymaganiami Specyfikacji Technicznej na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobieraé prébki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaia, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wyfgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Dokumentacjg Projektows i Specyfikacjg Techniczng. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang
przez Wykonawce.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz whasciwych przepisdéw i dokumentdw
technicznych,
b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobéw, dla ktdérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt a). i
ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajagce w sposéh jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badar beds dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz w/w nastepujgce dokumenty:

- protokdt wprowadzenia na roboty,

- protokoty przekazania czesci obiektu przeznaczonego do remontu,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- obmiary robdét,

- protokoty odbioru robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy:
Dokumenty budowy beda przechowywane przez kierownika robdt w miejscu odpowiednio zabezpieczonym,
Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentdw robdt spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty robdt beds zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt ma za zadanie okreéli¢ faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uznac za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami
zawartymi w specyfikacjach technicznych, a ich ilo$¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym
przedmiarze robdt wchodzacym w sktad umowy. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu zarzgdzajgcego realizacjg umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno
poprzedza¢ obmiar, co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisane do ksiegi obmiaru i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru (inzyniera kontraktu). Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie} w ilosciach podanych
w przedmiarze robét lub gdzie indziej w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku wykonania wszystkich robét.

Przyjmuje sie zasady obmiaru podane w katalogach (podane przy pozycjach przedmiarowych) okreslajgcych
jednostkowe naktady rzeczowe dla poszczegélnych robdt. Zasady wymienione w zatozeniach ogdlnych i
szczegotowych do kazdego katalogu i rozdziatu robdt.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru i dostarczone przez
Wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiadaé wazne swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.3. Rozliczenie czesciowe

Rozliczenie czesciowe robot nastapi wg wzoru umowy.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania dfuiszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen Specyfikacji Technicznej roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b)  odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi wstepnemu,

d) odbiorowi koricowemu,

e) odbiorowi ostatecznemu - po okresie gwarancji.
8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robdt. Odbioru robdt Dokonuje Inspektor Nadzoru (Inzynier). Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru
zgtasza Wykonawca wpisem powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak
nie pdiniej niz w ciggu 3 dni od daty o tym fakcie Inzyniera. Jakosc i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia
Inzynier na podstawie dokumentdw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjg Techniczng i uprzednimi
ustaleniami.
8.2, Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilodci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koficowym robdt. Odbioru robét dokonuje Inzynier -wedtug warunkow
przedstawionych we wzorze umowy.
8.3. Odbidr wstepny robét
Odbidr wstepny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakornczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koficowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.
8.3.1. Dokumenty do odbioru koficowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét Odbioru
koncowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce dokumenty:



a) Dokumentacje Projektowsg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzagdzona w trakcie realizacji Umowy.

b)  Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

c) Recepty i ustalenia technologiczne.

d) Dokumenty zainstalowanego wyposaienia.

e) Rejestry Obmiardw (oryginaty).

f)  Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

g) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw

h)  Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badari pomiardw zataczonych

do dokumentéw odbioru,

i) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych

j)  Instrukcje eksploatacyjne. W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru koficowego robdt. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot
poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.4. Odbiér koficowy robét
Odbioru koricowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektoréw Nadzoru. (Inzyniera) i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przediozonych dokumentdw, wynikéw badad i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowg i ST.
W toku odbioru koricowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robodt uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.
W przypadkach stwierdzenia usterek, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego. W terminie wyznaczonym przez komisje bedg musialy byé usuniete wszystkie usterki
stwierdzone przez Komisje.
Odbior koricowy szczegdtowo okredla wzdr umowy.
8.5 Odbiér ostateczny
Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej robét zgodnie z kartg gwarancyjna.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogodlne

Podstawg ptatnosci jest forma obmiarowa wynagrodzenia.

Cena, podana przez wykonawce w formularzu oferty, bedzie wyraiong w pieniadzu wartoscig roboét
budowlanych i innych $wiadczern wykonawcy, stanowigcych przedmiot zamdwienia. Podstawg obliczenia ceny
za roboty remontowe jest przekazany oferentowi przedmiar robét wraz z rysunkami szkicami i specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru robdt oraz SIWZ. Szczegétowy sposéb obliczenia cen jednostkowych
przedmiaru precyzuje SIWZ.

Wynagrodzenie ostateczne zostanie ustalone w rezultacie rozliczenia dokonanego po czesciowym i kofcowym
odbiorze robét, przy uwzglednieniu przez zamawiajgcego i wykonawce cen jednostkowych robét ustalonych w
kosztorysie ofertowym oraz iloéci rob6t rzeczywiscie wykonanych i potwierdzonych w ksigzce obmiaru i
odebranych przez zamawiajgcego (rozliczenie obmiarowe).

9.2 Platnosci czesciowe

Ewentualne ptatnosci czesciowe wedtug wzoru umowy przygotowanej przez Zamawiajgcego.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réinych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy braniowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac, jako integralng czes¢ i nalezy je czytad facznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak
gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i
wymaganiami. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych,
ktdre obowigzuja w zwigzku z wykonaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na réwni z
wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. Zaklada sie, iz Wykonawca
doglebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych norm. Jednoczesnie Wykonawce obowigzujg ustalenia

zawarte w:

a) Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane

b) Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U .z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

c) Ustawie z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 200 r. Nr 71 poz. 838 z pdZniejszymi
zmianami)

d) Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych {Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

e) Normy budowlane, aprobaty techniczne, certyfikaty.



SST B01.00
Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna Robdt w zakresie Usuwania Gruzu
KOD CPV 45111220-6

Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac w zakresie usuwania
gruzu ze zdemontowanych i rozebranych elementéw z obrebu Zyrafiarni na terenie Miejskiego Ogrodu
Zoologicznego w Warszawie.

1.0, Przedmiot i zakres robdt budowlanych
Zakres robét objety niniejsza specyfikacja dotyczy prowadzenia robdt rozbidrkowych:
- wywiezienie zdemontowanych istniejgcych przegrad stalowych,
- usuniecie gruzu z rozhidrki istniejgcej posadzki,
- usuniecie zdemontowanych 3 kompletow drzwi,
- usuniecie pozostatego gruzu z terenu Miejskiego Ogrodu Zoologicznego.

1.1 Informacje o terenie budowy i organizacji robot
1.2. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej OST - ST.O
1.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz zgodnos$é z przepisami i normami
budowlanymi, sztukg budowlang i specyfikacja techniczng.
1.3. Okreélenia podstawowe
Roboty rozbiérkowe - roboty budowlane majace na celu demontaz elementdw wchodzgcych w sktad istniejgcego
obiektu budowlanego.
Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sig, zamierza pozby¢ lub do ich pozhycia
sie.
Odpady niebezpieczne - odpady posiadajace, co najmniej jedng z wlasciwosci wymienionych w zatgczniku nr 4
Ustawy o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Odpady obojetne - odpady, ktore nie ulegajg istotnym przemianom fizycznym, chemicznym lub biologicznym;
s3 nierozpuszczalne, nie wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne, nie powoduja zanieczyszczenia srodowiska
lub zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie ulegaja
biodegradacji i nie wptywajg niekorzystnie na materie, z ktéra sie kontaktuja; ogélna zawartos¢ zanieczyszczen
w opadach oraz zdolnos¢ do wymywania, a takze negatywne oddziatywanie na srodowisko odcieku musza by¢
nieznaczne,.
Gromadzenie odpadéw - dziatanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie | magazynowanie odpadow,
ktére ma na celu przygotowanie ich do transportu do miejsc odzysku lub unieszkodliwienia.
Zagospodarowanie terenu budowy - rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy technicznej, na
terenie budowy maszyn i innych urzadzen technicznych, sktadowisk odpadow.
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
Stosowanie przepiséw ochrony $rodowiska ma by¢ szczegolnie stosowane przy:
- lokalizacji baz, sktadowisk, drég dojazdowych
- zabezpieczeniu  przed: wystgpieniem pozaru, zanieczyszczeniem  powietrza pylami i gazami,
zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywat
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzagdzenia uzywane do robdt
od daty rozpoczecia do daty zakoriczenia robot.

2.0. Materiaty budowlane

Powinny odpowiada¢ Polskim Normom, posiada¢ atesty i certyfikaty dopuszczajace do stosowania.
Powinny by¢ transportowane i przechowywane w sposdh niezmniejszajacy Ich wartosci i wiasnosci uzytkowych.
Miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ ziokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materiaty z rozbiérek nalezy odwiezé na wysypisko, oraz do utylizacji.

3.0. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu, na jakos¢ wykonywanych robét. Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
odpowiedniego sprzgtu. Sprzgt uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopig dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,



tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z
instrukcja producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci.
Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajacym ich sprawne dziatanie, stosowane wylgcznie do prac, do
jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone osoby.

NARZEDZIA:
Liny stalowe do transportu elementéw. Wdzki i
taczki.

SPRZET | SRODKI TRANSPORTOWE:
Samochody - wywrotki. Przenogniki tasmowe.

4.0. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie, na jakos¢ wykonanych robdt i wiasciwosci przewozonych materialdw. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy bedy spefniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzed na osie i innych parametréw technicznych. Transport na placu rozbidrki mozna wykonywac przy
uzyciu wézkow kotowych lub taczek.

Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na zabezpieczenie wszystkich elementdw o ostrych krawedziach, mogacych
powodowad uszkodzenie ciafa. Pochylnie badz schody tymczasowe stuzace do transportu nie moga przekraczac
nachylenia 15° dla pochylni i 60° dla schodow.

$rodki transportu do wywozenia odpadow stosowac w zaleznosci od posiadanych przez Wykonawce robot
rozbiérkowych. Zalecane samochody samowyladowcze. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wthasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5.0. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami, Specyfikacjg oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem prac w zakresie usuwania gruzu nalezy w pierwszej kolejnosci przygotowac oraz
zabezpieczyé teren wokét obiektu. Przygotowanie terenu powinno polega¢ na ogrodzeniu, uprzatnigciu
niepotrzebnych przedmiotéw oraz umieszczeniu na widocznym miejscu napiséw informacyjnych o grozacym
niebezpieczenstwie oraz zakazie wstgpu na przedmiotowy teren os6b niezatrudnionych przy robotach w
zakresie usuwania gruzu.

Na budowie powinna znajdowac sie w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonéw alarmowych.
5.2. Roboty wykonawcze

Prace wykonywac powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikéw wchodzacych w skfad grupy
nalezy $ciéle wyznaczy¢ czynnosci i podac kolejnos¢ ich wykonania. Pracownicy ci powinni znac przepisy BHP
obowigzujace przy robotach rozbidrkowych i wyburzeniowych, i zasady stosowanej przy tych robotach
sygnalizacji.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod statym nadzorem osoby do tego uprawnionej. Osoba ta powinna
by¢ stale obecna na placu budowy.

Kierownik budowy przed rozpoczeciem rohot rozbidrkowych, wyburzeniowych jest zobowigzany do
zapoznania cztonkéw brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac oraz sprawdzi¢ znajomosc
przepiséw BHP poszczegdlnych cztonkéw brygady. Nalezy kazdorazowo oméwic réwniez szczegolowo przyjeta
sygnalizacje. Z przeprowadzenia szkolenia nalezy sporzadzi¢ protokét z wyszczegdinieniem przeszkolonych
o0séb. Protokét musza podpisac oprécz prowadzacego szkolenie réwniez przeszkolone osoby.

Kierownik budowy jest réwniez zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby posiadajq i
uzywajg sprawny sprzet ochrony osobistej.

5.3. Uwagi dotyczace sktadowania i usuwania odpaddw

Otrzymane w zwigzku z rozbiorka odpady nalezy w pierwszej kolejnosci podda¢ odzyskowi, a jezeli jest to
niemozliwe z przyczyn technalogicznych, ekologicznych lub ekonomicznych nalezy je unieszkodliwié¢ araz
wywiez na wskazane miejsce sktadowania odpaddw. Miejsce sktadowania badZ usuwania odpadow na terenie
rozbiorki powinno by¢ wygrodzone i oznakowane. Odpady nalezy usuwac w sposéb ograniczajgcy ich rozrzut
oraz pylenie.

5.4, Bezpieczenstwo podczas prowadzenia prac rozhidrkowych

W czasie prowadzenia robot nalezy stosowa¢ postanowienia Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatéw Budowlanych z dnia 29 marca 1992 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robét budowlano - montazowych i rozbidrkowych.



Ponizej oméwiono podstawowe zasady BHP przy tych robotach:
« W obiektach, w ktérych wykonuje sie roboty budowlane nie moga znajdowac sie osoby nie zatrudnione
bezposrednio przy pracach i skierowanych tam przez kierownika robét.
« Przed przystapieniem do robdt pracownicy bedg zapoznani z harmonogramem i poinstruowani o
bezpiecznym sposobie wykonania
» Podnoszenie ciezaréw przekraczajgcych maksymalng nosnosc stosowanego sprzgtu jest zabronione.
Podnoszone fragmenty konstrukcji muszg przed podniesieniem zostac catkowicie oddzielone od pozostafe
konstrukcji.
- Zabronione jest urzadzanie stanowisk pracy ludzi i maszyn pod liniami napowietrznymi lub w odlegtosci
blizszej od skrajnych przewoddw: 2 m - dia linii NN, 5 m - dla linii WN do 15 kV, 10m - dla linii WN do 30 kv,
15 m . dla linii WN ponad 30 kV
« Bedzie stosowany przez pracownikéw sprzet ochrony osobistej, kaski, okulary spawalnicze i ochronne,
szelki, linki i aparaty bezpieczeristwa.
- Pracownicy beda dopuszczeni do pracy na wysokosci na podstawie aktualnych badan
psychotechnicznych.
+ Miejsce robét bedzie wyposazone w sprzet przeciwpozarowy i apteczke pierwszej pomocy.
« Roboty rozbiérkowe musza by¢ prowadzone pod stalym nadzorem doswiadczonego i uprawnionego
pracownika.
« Pracownicy wykonawcy rob6t powinni byé réwnie zapoznani w sprawie przestrzegania ustawy o
wychowaniu w trze¢wosci i przeciwdziataniu alkoholizmowi (Oz.U.nr5p0z.230 z pézniejszymi zmianami).
» Pracownicy wykonujacy rozbiérke powinni zosta¢ zapoznani z technologia i organizacja robot oraz z
przepisami obowigzujacymi przy robotach z zakresu usuwanie gruzu. Fakt przeszkolenia zainteresowani
pracownicy powinni pokwitowac wtasnorgcznym podpisem w protokole szkolenia [ub wpisie do dziennika
rozbiorki.
« W razie niemoznoéci unikniecia w czasie trwania robot wigkszych ilosci pytu, pracownikéw nalezy
zaopatrzy¢ w okulary ochronne
« W czasie trwania robét wszyscy pracownicy powinni stale pracowac w kaskach

6.0. Kontrola jakosci robét

Kontrola, jakosci wykonania robdt polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacja,
specyfikacja techniczng i poleceniami inspektora. Wszystkie odbiory podlegajg Warunkom Technicznym
Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych ITB. Za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robot oraz ich
zgodnoé¢ z wymaganiami SST odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

7.0 Obmiar robét
Zgodnie z przedmiarem robét oraz wizja lokalng - przedmiar jest materiatem pomocniczym

8.0. Odbiér robot
Przewiduje sie dokonanie odhioru koricowego polegajacego na stwierdzeniu wykonania catosci zakresu rohot

oraz zachowania warunkow podanych w niniejszej Specyfikacji.
Ostateczny odbidr robét bedzie dokonany przez komisjg odbiorowi wyznaczong przez

Inwestora.
Do dokumentéw odbiorowych wykonawca dostarcza wymagane przepisami i umowg dokumenty.

Wykonaweca przygotuje do odbioru koricowego nastgpujgce dokumenty:
- ustalenia technologiczne

9.0 Sposdb rozliczenia

Roboty beda rozliczane w systemie ryczattowym. W konsekwencji roboty tymczasowe, prace towarzyszace i inne
niezbedne dla wykonania pracy, wykonawca uwzglednia w zestawieniu kosztow, bedgcych podstawg do
opracowania wynagrodzenia ryczaitowego.

10.0 Dokumenty odniesienia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas

wykonywania robét budowlanych.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych wymagan

dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy.
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach.



SST B02.00
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Robét Budowlanych w Zakresie Konstrukcji
KOD CPV 45223000-6

Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem wszystkich elementdw konstrukcyjnych w obrebie budynku Zyrafiarni na terenie Miejskiego
Ogrodu Zoologicznego w Warszawie

1.0. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Zakres robét objety niniejsza specyfikacja dotyczy prowadzenia robét w zakresie konstrukeji:
- Roboty konstrukcyjne nowej nowych przegrdd stalowych

Nowe przegrody o konstrukcji stalowej. Stal w konstrukecjach ocynkowana, aby zabezpieczyé przed korozja. Do
wykonania przegrod nalezy uzy¢ profili zamknietych kwadratowych i prostokatnych, ceownikéw, zetownikdw i
katownikow.

1.1. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okredleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.2.0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodnoéé z
dokumentacjg projektows, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej OST —ST. 0.

1.3. Dokumentacja wykonania

Dokumentacja wykonania stanowi cze$¢ sktadowg dokumentacji robdt remontowo - renowacyjnych,

zawierajgce;j:

— projekt techniczny, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.02.2004 r. w
sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej (Dz. U. 2003 r. Nr 120, poz. 1133),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamdwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowe], specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana
Dz. U.z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92. poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia
producentéw dotyczace stosowania wyrobdw,

— protokoty odbiorow czesciowych, koricowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

2.0 Materiaty

2.1, Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i

dokumentacja projektowa.

Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okre$lone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
péZniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
—ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
péiniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.



Materiaty stosowane do wykonywania elementdw konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach PN-5-10050:1989 i PN-82/5-10052 oraz dokumentacja projektowa.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm powyiej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-
01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,

— miec wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2,2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-:2000

oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-

73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-

93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,

2.2.2. taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

—$ruby powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-ISO

10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadac¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

—drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

—topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

2.2.4, Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane diwigami.
Elementy cieikie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnié¢ przed odksztatcaniem.
Elementy uktadac w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktadac na wyznaczonym miejscu na
podkiadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od
siebie oraz oczyszczac¢ i naprawiaC powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody
sktadowad w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. taczniki
sktadowad w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.



3.0. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa konstrukcji stalowych mogg by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementédw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé m.in.:
— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

~ zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udiwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych
elementdw konstrukgji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00.

4.0. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisdw o ruchu drogowym. Ogélne wymagania dotyczace
transportu podano w ST.00.00.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i
by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposob
zatadunku, transportowania i rozladunku nie powinien powodowa¢ powstania nadmiernych deformacji,
naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem. Wykonawca powinien wykonac ,,Projekt organizacji transportu” elementow konstrukcji
stalowej z Wytwdrni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inspektora
nadzoru.

»Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji transportu,

— okreslenie gabarytdw i masy transportowanych elementdw,
— sposob za i wytadunku elementdw stalowych,

— rodzaj srodkéw transportowych,

—w przypadku elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogows lub torowsa, nalezy podac
planowana trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i uzgodnieniami,

- sposob oznakowania transportu elementdw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowsa,
zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajgce
trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykonac we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.
Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstale w trakcie
transportu Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco i na wtasny koszt.

5.0. Wykonanie robét

5.1, Ogdine warunki wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST.00.00.. Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne
normami PN-77/B-06200. Ztgcza spawane wg PN-87/M-69008, Klasa konstrukcji spawanej 2.Wymagania
dotyczace jakosci ztaczy spawanych dla wskaznika ZAS=1..Klasa wadliwosci ztgczy spawanych 4. oraz
warunkami technicznymi .

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem
elementdéw konstrukcji stalowej.



Elementy mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie uprawnienia w Wytwérniach.
W przypadku nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury — tylko za zgoda i
akceptacjg Inspektora nadzoru.

5.2. Zakres wykonywania robot w Wytwérni

5.2.1. Wymagania ogdine

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwdrnig ,,Projektu organizacji robdt” zwigzanych z
wykonaniem elementdw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemne] akceptacji przez Inzyniera, a
rozpoczecie robot moze nastapic po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez
Inspektora nadzoru.

»Projekt organizacji rob6t” powinien zawierac:

—harmonogram realizacji robét,

— projekt technologii spawania,

—harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych

odpowiednimi normami,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt ze strony Wytwarni,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji osdb wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),

— okreslenie Zrédet zaopatrzenia w stal konstrukeyjng,

—okreslenie Zrédet zaopatrzenia w inne czynniki produkgeji (elektrody, druty, topniki, $ruby itp.),

— okredlenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukcji,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

—inne informacje, ktérych wymaga Inspektor nadzoru.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcer. Wytwdrca
powinien zobowigzad sie do znajomosci | przestrzegania ustaleri zawartych w SST i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

—asortymentu,

— wiasnosci,

— wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki
wg PN-89/5-10050, powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub
gieciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
wykonanych elementdw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢
zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora.

Ciecie elementdw i sposdb obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami, z
zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do skiadania elementdw konstrukcji Inspektor przeprowadza odbidr

elementow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw
stykdw — z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-87/M-69008.

Scalanie elementdw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inspektora ,Opisem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadac odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwdrni w elementy montazowe .

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja ocenie jakoSciowej i odbiorowi.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych.



5.2.3.2. Polaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na Sruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby éruba wchodzita w otwdr po lekkim uderzeniu miotkiem,
—gwint nalezy nacia¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwdr czedci taczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej
zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy pokry¢
warstwa smaru,

—$ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Probny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementdw montazowych nowe]j konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonac
prébnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwdéree konstrukeji zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbidr wytworzonych elementow
konstrukeji stalowej przez Inspektora nadzoru. Wynikiem odbioru jest odpowiedni wpis Inspektora do
Dziennika Budowy.

5.3. Montaz nowe] konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdlne
Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do Dziennika
Budowy.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Inspektorowi nadzoru do akceptacji :

— harmonogram realizacji robodt,

— projekt montazu z uwzglednieniem podparc konstrukgji i kolejnosé

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt, ze strony Wykonawcy montazu,

— okresdlenie Podwykonawcow,

— okrestenie kwalifikacji os6b wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowan montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych miejscach
niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa osob wykonujgcych montaz konstrukgji,

—inne informacje, ktdrych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukeji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z protokotem
odbioru konstrukcji od wytwaércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Do montaiu konstrukcji stalowej stosuje sig rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-0050.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-
82/5-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materialéw pomocniczych.,

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kaidego styku
montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowadé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementdw
uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawecze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
— potozenie osi,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

— potoienie osi elementdw konstrukcyjnych,

— niwelete punktéw charakterystycznych,



5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Wykonanie wedtug normy PN-87/M-69008

W czasie spawania wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza
niz +5°C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementdw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacja projektowa. Spoiny czotowe powinny by¢
podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny
by¢ obrobione mechanicznie.

6.0. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania szczegétowe

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej nowych elementdw konstrukcji polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa (podano ponizej)

Wymagania techniczne i badania konstrukcji stalowej po wykonaniu, montazu i odbiorze wg. PN 77/B-
06200.

Ztacza spawane wg PN-87/M-69008;

- klasa konstrukcji spawanej 2

- wymagania dotyczace jakosci ztaczy spawanych dla wskaznika ZA=1

-klasa wadliwosci ztaczy spawanych 4

Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie;

a/ radiograméw wg PN-87/M-69772

b/ wynikéw badan ultradZwiekowych wg PN-89/M-69777

¢/ ogledzin wg PN-85/M-69775.

6.2. Zakres kontroli ogélnych.

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementdw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami PN PN-77/B-06200 .

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

— sprawdzenie pofaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukeji,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

— kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw rohdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika

Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/5-10050



7.0. Obmiar roboét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST .

Jednostka obmiarowa jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

~ wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementow konstrukcji stalowej, zgodnie
z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

8.0. Odbiér robét

0Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w OST

Inspektor nadzoru, w porozumieniu z Wykonawca, wykonuje nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowe;j
jako catodci, jak i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do whbudowania w istniejgca
infrastrukture.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnoéci
Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany, Wytwarca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy
konstrukgeji stalowej oraz komplet dokumentdw dotyczacych wykonanej konstrukgji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytwdorni, ze usterki w czasie odbiordw miedzyoperacyjnych
zostaly usunigte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejacg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty
wyniki pozytywne.

9.0. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w 5T.00.00..

Podstawe pfatnosci stanowi cena za 1 tone:

— wykonanej, zabezpieczonej, pomalowanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej czesci elementow konstrukeji stalowej,

—zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét, atestem producenta materiatdw i oceng jakosci
wykonania robot na podstawie pomiardw i badarn..

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane
10.1.Normy

PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-82/5-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gléwne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.
PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
. PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.
. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
.PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu, wymiardw i masy.
.PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.
22.PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiardw.
23. PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali /Ap1:2003 (poprawka)
konstrukeyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.
26. PN-EN 10210-1:2000 Ksztaftowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
7

50 100 ). oy L s Lf R g

T R
0o N O RO



27

28
29
34
35

37

39

43.

44,
45,
46.
47.
48.
49,
50.
51.
52,
53.

54,

55.
56.
57.
61.

62.

63.

64.
65.
67.

68.
69.

70.

71.

72.
73.
75.

.PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

. PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

.PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kagtowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

. PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 450 MPa.

.PN-73/H-93400.05 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki nierdwnoramienne ze stali

weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-76/H-93461.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki na grodzice.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretow, srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z them szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym z gwintem krotkim,

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z them szeéciokatnym z gwintem dtugim.

PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokgtnym powigkszonym do pofgczer sprezonych.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do srub, wkretdw i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Ukfad
ogolny.

PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy.

Klasa doktadnosci A.

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne

dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogdlne
wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania fukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-EN 1SO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiardw
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosc ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.
Badania wizualne.

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu
na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy spawanych.
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradZwiekowe ztaczy spawanych.
PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiogramaéw.



SST B03.00
Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna w Zakresie Robét Remontowych i Renowacyjnych
KOD CPV 45453000-7

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét remontowych i renowacyjnych w pomieszczeniach Zyrafiarni na terenie Miejskiego Ogrodu
Zoologicznego w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegStowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot renowacyjnych obiektu obejmujace :

- wymiane posadzki w pomieszczeniu z boksami dla zyraf.

1.4, Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z SST ,,Wymagania ogélne”
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Woda ( PN-EN 1008:2004 )

Do przygotowania wszystkich materiatéw wykoriczeniowych stosowaé mozna ( zgodnie z zaleceniem
producenta) kaizdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spefnia¢ wymagania normy PN-EN 13139: 2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci
nie zawieraé domieszek organicznych oraz miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. Do
spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
érednioziarnisty odmiany 2. Do fadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5mm.

2.3. Cement

a) Rodzajimarka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-EN 197
marki ,32,5” — do betonu klasy C20/25 (B25),

b) Wymagania dotyczace skfadu cementu

Wg ustalen normy PN-EN 197

c) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac ¢wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan.

d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197.



2.4 Kruszywo
Do betonow nalezy stosowac kruszywa mineralne cdpowiadajace wymaganiom wg PN-EN 932.
Jeéli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sig
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozeodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego {powyze]
2mm), podano w PN-EN 933.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewniac uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy motzliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.
W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
-1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
-3/4 odlegloéci w éwietle miedzy pretami lezgeymi w jednej plaszczyinie prostopadte] do kierunku
betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
-skladu ziarnowego, ksztaftu ziaren, zawartosci pytéw mineralnych, zawartosci zanieczyszczen obcych wg
PN-EN 933.
W przypadku, gdy badania kontrolne wykaza niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-EN
933, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek
odpowiedniej frakcji kruszywa).
W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097 i statosci frakcji 0 — 2mm.

2.5. Stal zbrojeniowa.
5.3.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego
kontraktu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-0 — stal 5108

Klasa A-IlIN — stal zebrowana BSt 5005, RB 500W (wg rysunkdw)

5.3.2. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10080. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretdw musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

® nazwa wytworcy,

e oznaczenie wyrobu wg PN-EN 10080

e nrwytopu lub nr partii,

o wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy wytopowej,
e masa partii,

s rodzaj probki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretow (po dwie dla
kazdej wigzki) musza znajdowac sig nastepujgce dane:

e znak wytwdrcy,

e $rednica nominalna,

e znak stali,

e nrwytopu lub nr partii,

e  znak obrdbki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny miec¢ oznakowania farba olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

o sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

e sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-EN 50 15630-1

e sprawdzenie wymiaréw wg PN-EN 1SO 15630-1

e sprawdzenie masy wg PN-EN ISO 15630-1



Do badania naleiy pobraé minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z roznych
miejsc kregu.
Jakoé¢ pretow nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

3. Sprzet

Do wykonania robdt tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania podioza: mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci pedtoia,

- do przygotowania zapraw: betoniarki, mieszarki do zapraw, przewoine zbiorniki na wodg, naczynia i
wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

- do nakfadania zaprawy — pompy do betonu

3. Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu specyfikacji "Wymagania ogdlne"”

Transport materiatéw nie wymaga specjalnych érodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.
sktadowanie materiatléw na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonyeh przed
opadami i minusowymi temperaturami.

4.0 Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie i betonowe.
4.1.Zalecenia ogélne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapic w oparciu o szczegbtowy program i dokumentacjg
technologiczna zaakceptowana przez Inspektora, obejmujacy:

- wybor sktadnikéw betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej

- sposohb transportu mieszanki betonowej

- kolejnosé i sposdb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w przerwach

- sposéb pielegnacji betonu

- warunki rozformowania konstrukgji

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowosc wykonania
wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

- prawidtowoé¢ wykonania deskowan

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidiowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych

- prawidiowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowaq

konstrukeje.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1.
4.2, Przygotowanie zbrojenia.

4.2.1. Czyszczenie pretow.

¢ Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczyscié z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
btota.

e Prety zbrojenia zatfuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tfuszcze.

e Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.



Stal pokryta fuszczacg sig rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub te? przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretéw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmyc¢ strumieniem ciepfej wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
¢ Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora.

4,2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocy kluczy, mtotkéw i prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
4.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretéw zbrojeniowych wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sig z doktadnoscig do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza sie przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

4.3. Montaz zbrojenia.

4.3.1. Wymagania ogdine.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-llIN, A-l, A-0 Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zhrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie, W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sig rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z prgtéw innej srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Projektanta.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
4.3.2. Montowanie zbrojenia.

4.3.2.1. tgczenie pretéw za pomocg spajania (wgq PN-B-03264-2002, tabl. 26).
» zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,
e spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
o spawanie tukiem elektrycznym pretow z nakfadkamii czterema spawami bocznymi,
e spawanie fukiem elektrycznym pretéw z nakfadka i jedng spoing boczna,
¢ spawanie tukiem elektrycznym pretdw z naktadka z dwoma spoinami bocznymi,
s potgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem w ksztatt
teowy,
¢ spawanie tukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze stali
walcowanej dwoma spawami bocznymi,
o spawanie lukiem elektrycznym pretow z ptaska lub ksztattowang statg czterema spoinami bocznymi.
5.3.2.2. tgczenie pojedynczych pretéw na zaktad (bez spajania).
Potgczenia na zaktad nalezy wykonywac wg p. 8.1.5.3. PN-B-03264-2002.
5.3.2.3, Skrzy?owania prefdw.
Skrzyzowania pretéw nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o Srednicy 1,6 mm, miekkim.

4.4.Betonowanie
4.4.1.Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowe;:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sig sprawdzania ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢:

e polozenie zbrojenia

e zgodnosc rzednych z projektem



e czystoié¢ deskowania oraz obecnosé wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielkosé
otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé na pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m.).
4.4.2.Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowaé czestotliwoscia min. 6000 drgan na
minute, z butawami o érednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
pfaszczyinie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotkac zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na glebokosc 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowacé w
stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.

4.4.3.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidfowe wykonawstwao robdt i dostateczne
warunki bezpieczedstwa pracy.

4.4.4.Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-EN 206-1 i dodatkowymi wymaganiami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzgledniane
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

e badanie sktadnikéw betonu

e badanie mieszanki betonowej

e badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 206-1.

4.5.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

4.5.1.Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do ~5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczania
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej
w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podjac
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie osionigcie i podgrzanie zabetonowane] konstrukcji.
4.6.Pielegnacja betonu

4.6.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sig przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu | chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.



Przy temperaturze otoczenia wyiszej niz +5°C nalezy nie pdiniej niz po 24 godz. od zakoriczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyisze], beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyzej.

Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniac¢ wymagania normy PN-EN 206-1.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciazenie $wiezo zabetonowanej konstrukeji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sig po osiggnigciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

4.7 . Wykariczanie powierzchni betonu

4.7.1.Réwnoéc powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagiebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig.

Pekniecia sa niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie zachowane,
a powierzchnia na ktérej wystepuja nie jest wigksza niz 0,5% powierzchni.

4.8.Deskowanie

4.8.1.Uwagi ogdlne.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem $wiezej masy betonowej
bjuderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzgledniaé szybko$¢ betonowania i sposob zaggszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spefnia¢ nastepujace warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukeji
- zapewniaé jednorodng powierzchnie betonu
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc
- zapewnia¢ fatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia
- wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
4.8.2.Materialy

Deskowanie zaleca sie wykonywac z drewna i materiaiow drewnopodobnych (sklejka, ptyty pilsniowe).
Deskowania nalezy wykonywac z desek iglastych Il lub IV klasy.

Minimalna gruboéé desek 32mm, maksymalna szeroko$¢ 18cm.

Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inzyniera, innych typow szalunkow.

4.8.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sig wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych
stykajacych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejka Jub ptytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie
drewniane majace wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte érodkiem zapobiegajgcym
przywieraniu betonu, Srodek ten nie powinien zmieniac barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢
toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zostac gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen
powierzchniowych. Nie wolno powtérnie uzywac deskowari o zniszczonej powierzchni.

5.0 Kontrola jakosci robét

5.1.Badania kontrolne betonu
5.1.1. Wytrzymafos$c na sciskanie

Dia okreélenia wytrzymatoéci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ préobki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilodci nie mniejszej niz:



1 probka na 100 zarobdw

1 probka na 50 m3 betonu

3 probki na dobe

6 probek na partig betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)
Probki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1.
Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatoéé nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalety przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.
W przypadku nie spelnienia warunku wytrzymatoéci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 80 dni.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-EN 12504~
2. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton mozna uznac za odpowiadajgcy wymaganej klasie.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatosc okreslona na probkach
kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-EN 206-1.
5.1.2.Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreélenia nasiakliwosci betonu nalezy pobrac na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w okresie
betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zaggszcza nia
— po 3 probki, o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztaicie nieregularnym, zgodnie z PN-EN 206-1, PN-

EN 12350.
Probki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé w wieku 28 dni, zgodnie z PN-EN 206-1, PN-EN

12390.
Nasigkliwosé zaleca sig réwniez badac na probkach wycigtych z konstrukcji.
5.2.Tolerancja wymiaréow

5.2.1.Uwagi ogdlne
Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumiec¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiardw nalezy traktowal, jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.
5.2.2.Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia konstrukeji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia:

e nalm.wysokosci - 5 mm
e na calg wysokos¢ konstrukgji - 20 mm
e na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

e nalm. plaszczyzny w dowolnym kierunku - 5mm
e na catg plaszczyzneg - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tata o dtugosci 2,0m. z wyjatkiem powierzchni
podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

e powierzchni gérnych - +/-8 mm
Odchylenie dugosci lub rozpigtosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

5.3. Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia

Kontrola jakoéci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projekiem oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia,
giecia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:



Okreslenie wymiaru Wartosc odchytki

Od wymiardw siatek i szkieletdw wigzanych lub
zgrzewanych

w dfugosci elementu
- przy wymiarze do 1 m: +5 mm

- przy wymiarze powyzej 1 m: 10 mm

w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i

strzemion

- przy $rednicy d £ 20 mm: +10 mm

- przy srednicy d > 20 mm: +0,5d

w polozeniu odgiec pretow: +2d

w grubosci warstwy otulajgcej: +10 mm, - 0 mm
w pofozeniu polgczen (stykow) pretow: £25 mm

Kontrola jakoéci materiatéw dostarczonych na budowe — zgodnie z punktem 2.1.
6.0.0bmiar robot

Zgodnie z przedmiarem robdt oraz wizjg lokalng — przedmiar jest materiatem pomocniczym.
6.1. Obmiar betonu

Jednostkg obmiaru jest 1 m® betonu w konstrukcji. Pfaci sie za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu,
zgodnie z projektem.
6.2. Obmiar stali zbrojeniowej

Jednostka obmiarowa jest 1kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sig teoretyczng ilo§¢ (kg) zmontowanego
zbrojenia tj. 1gczng diugo$c pretéw poszczegdlnych srednic (m) pomnozong odpowiednio przez ich cieiar
jednostkowy (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretow, przekiadek montazowych
ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sig tez zwiekszonegj ilodci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow o
érednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

7,0. Odhbiér robét

Przewiduje sie dokonanie odbioru koficowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania caloéci zakresu
robét oraz zachowania warunkéw podanych w niniejszej Specyfikacji.
Ostateczny odbidr robot bedzie dokonany przez komisjg odbiorowi wyznaczong przez
Inwestora.
Do dokumentéw odbiorowych wykonawca dostarcza wymagane przepisami i umowa dokumenty.
Wykonawca przygotuje do odbioru koricowego nastgpujace dokumenty:
- ustalenia technologiczne
7.1.0dbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

7.1.1.Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST,
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robot.

7.1.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.



7.2.0dbiér koricowy
7.2.1.0dbidr koricowy zbrojenia

Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w dzienniku budowy zakonczenia
robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora na rozpoczecie betonowania elementow, ktdrych
zbrojenie polega odbiorowi.

Generalnie odbidr powinien polegac na sprawdzeniu:

e zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,

e zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w poszczegélnych przekrojach,

e rozstawu strzemion,

e prawidfowosci wykonania zfacz i diugosci zakotwien pretow,

e prawidlowosci osadzenia kotew,

e zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru robét maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST Wymagania Ogolne,
7.2.2.0dbidr koricowy betonu

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia
rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.
8.0. Sposdb rozliczenia

8.1 Zbrojenie

Umowna cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie,

- przycinanie, taczenie,

- montaz zbrojenia przy uiyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z projektem, niniejsza

Specyfikacja,

- oczyszczenie terenu robot,

- usuniecie odpadéw zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy.
8.2 Beton

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji,

- wykonanie deskowania,

- przygotowanie i ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu,

- zageszczenie i pielegnacja betonu,

- rozbidrke deskowania,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- usuniecie, bedacych wtasnoscia wykonawcy materiatow rozbidrkowych.
Wykonanie zbrojenia jest ptatne oddzielnie.

9. Przepisy zwigzane

9.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement. Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement Czgs$c¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 197-4:2005 Cement Czeéé 4: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow hutniczych
o niskiej wytrzymatosci wczesnej

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu, Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-2;2006 Metody badania cementu. Czgs¢ 2: Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Czgs¢ 3: Oznaczanie czasow wigzania i statosci objetosci
PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania probek
laboratoryjnych

PN-EN 932-3:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego



PN-EN 932-5:2001 Badania podstawowych wifasciwosci kruszyw. Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie

PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Czesd 6: Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalnosci

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

PN-EN 933-2:1999 - PN-EN 933-10:2002 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 1-10

PN-EN 1097-1:2000 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie (mikro-Deval)

PN-EN 1097-2:2000 - PN-EN 1097-9:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1-
9

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 480-1:1999 - PN-EN 480-12:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$c 1 - 12

PN-EN 12350-1:2001 - PN-EN 12350-7:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 1 -7

PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Cze$¢ 1: Ksztaft, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do
badania i form

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu. Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu. Czes¢ 3: Wytrzymatosé na $ciskanie probek do badania

PN-EN 12390-4:2001 Badania betonu. Czeéé 4. Wytrzymatos¢ na sciskanie. Wymagania dla maszyn
wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-5:2001 Badania betonu. Czes¢ 5: Wytrzymatos¢ na zginanie probek do badania

PN-EN 12390-6:2001 Badania betonu. Czes¢ 6: Wytrzymatosé na rozcigganie przy roztupywaniu probek do
badania

PN-EN 12390-7:2001 Badania betonu. Czes¢ 7: Gestosé betonu

PN-EN 12390-8:2001 Badania betonu. Czei¢ 8: Glebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem

PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Czesé 1: Odwierty rdzeniowe. Wycinanie, ocena i
badanie wytrzymatosci na sciskanie

PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badanie nieniszczace. Oznaczanie liczby
odbicia

PN-EN 12636:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczanie przyczepnosci betonu do betonu

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

PN-EN 934-4:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 4: Domieszki do zaczynow iniekcyjnych
do kanatéw kablowych. Definicje, wymagania, zgodno$c, znakowanie i etykietowanie

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci
i ocena zgodnosci

PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu -- Spajalna stal zbrojeniowa -- Postanowienia ogolne

PN-EN ISO 15630-1:2002 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1: Prety, walcowka i
drut do zbrojenia betonu

PN-EN 1SO 15630-2:2002 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 2: Zgrzewane siatki
zbrojeniowe

PN-ENV 10080:2003 Stal do zbrojenia betonu. Spawalna stal zebrowana B 500. Warunki techniczne dostawy
pretéw, kregow i mat zgrzewanych

PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyiszonej ciagliwosdci do zbrojenia betonu -- Prety i walcowka
zebrowana

PN-H-93247-1 Spajalna stal BSOOA do zbrojenia betonu - Czgs¢ 1: Drut zebrowany

PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal BS00A do zbrojenia betonu - Czgs¢ 1: Drut zebrowany

PN-H-93247-2 Spajalna stal B50DA do zbrojenia betonu -- Czesc 2: Zgrzewane siatki zbrojeniowe

PN-H-93247-2:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu -- Czgs¢ 2: Zgrzewane siatki zbrojeniowe
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu -- Prety gtadkie -- Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251.



